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KENDINDEN YAPISKANLI ETIKET MAKINASI
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PAKETLEME VE IGECEK MAKINALARI

MELISA 80 EKO

KENDINDEN YAPISKANLI ETIKET YAPISTIRMA MAKINASI

Melisa sticker (kendinden yapiskanh etiket) makinasi, kolay kullanimli, basit kurulumlu ve elektronik tasarimi
anlasihr bir makinadir. Bu klavuz makinanin etiket yiiklemesini, elektronik mendsiiniin kullanimini, makinanin
¢alisma sistemini tarif edecektir.

KULLANMA KLAVUZU

MELISA 160 GENEL OZELLIKLER

Glc 100 watt

Voltaj girisi AC220-50hz

Motor Nema24 step motor
Motor Hiz 15m/d, max

Etiket uzunluk 50cm, max

Etiket Yikseklik 8cm, max

Etiket rulo gobek capi

40mm, (76mm ops)

Etiket rulo capi

260mm, max

Etiker Sensori

Standart catal sensor (seffaf etiket sensori ops)

Lcd ekran

16x2 lcd modul

Sayac x 2

Anlik sayac, Total sayac

Buton kontrollii meni sistemi

4 sistem butonu, 1 motor on/off, 2 adet ayar butonu

Baslamada gecikme

3 saniye max

Durmada gecikme, 15 cm max
Bos etiket ofset sistemi, 16 Etiket max
Cift hiz sistemi Standart
Etiket hafizaya alma 10 Etiket

Rulo Sonu ikaz Sistemi

Kullanici tanimli, Opsiyonel

Ariza bildirimleri

(etiket kopma, maksimum etiket, rulo bitme)

Cift tarafli yapistirma sistemlerinde haberlesme ve kolay senkronizasyon
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TANIM

Melisa 80 EKO, rulo gébek capi 40mm, dis capi 260mm(max) rulolari, ylksekligi 80mm(max) etiketlere kadar
dakikada 15m hizla Griine sevkeden step motor sistemi ile calismaktadir.

Etiket rulolar tablalarina hafifce baski uygulanarak, yerlestirilir ve ayni sekilde gikartilir. Bos etiket tablasina ise
sikistirma mili ile sabitlenir. Bu mil ¢ekilerek etiket bosa ¢ikarilip kolayca atilabilir.

Etiket tablasindan sonra etiket yolu Uzerinde 2 adet rulo, etiket sensorl, 1 siyirma saci, ¢cekme tamburlari
seklinde basit bir etiket yolu vardir.

Cekme tamburlarindan motorlu olani plastik digeri aliminyumdur. Aliminyum tambur kanallidir ve mili eksantrik
islenmistir. Bu milin Gzerinde mili gevirmemize yarayan baslik ve onun hemen altinda sabitlemek igin 6zel somun
vardir. Bu sistem somundan acilip baghktan cevrildiginde yaklasik 2.25mm agiklk ile etiketlerin arasindan
gecmesini saglar ve sonra basliktan hafifce cevrilerek plastik ruloya baski yapilip somun ile sabitlenerek etiketi
motorun ¢ekmesini saglamaktadir.

Sise sensori sise ya da kutu gibi konveyor lzerinde algilama yapacagi nesneleri gorir ve etiketi yapistirmak igin
starti verir. Baslamada gecikme fonksiyonu Urinin Gzerine etiketin yapistirma zamanini ayarlamak igin kullanihr.
Maksimum gecikme zamani 3 saniyedir ve her saniye 1/100 hassasiyetle kurulabilir.

Etiket sensori etiket boslugunu goriince motoru durdurur. Bu zaman da geciktirilebilir. Etiket sensori gordigu
andan itibaren 15cm sonrasina kadar gecikme ayarlanabilir. Imm hassasiyetle durmada gecikme kurulabilir.
Gecikme fonksiyonlari 6zellikle ¢ok Grin galisan sistemlerde devamli sensorlerin yerini degistirmemek, ayni ayari
muhafaza, zamandan tasarruf ve ayrica etiket tasariminda sinirlari kaldirmak adina oldukga faydalidir.

Bos etiket ofset sistemi etiket Ureticilerinin hata ile basmadigi rulo icindeki bos kisimlari siyirici tarafina gelene
kadar hatayi gorerek Urilinlerin bos gitmesini engellemektedir.

Cift hiz sistemi bazi Grlinlerin sekillerinden dolayi etiket basim aninda motor hizinin degisimini gerektirmektedir.
Yavas baslayan motor hizi etiketin herhangi alaninda hizlandirilabilir ya da tam tersi yapilabilir. Bunun igin gift hiz

sistemi aktif edilip motorun 2. hiza gegmesi gereken etiket uzunlugu ve sonra 2. hiz girilmelidir.

10 etikete kadar yukaridaki tiim 6zellikler(hiz, baslama gecikme, durma gecikme, etiket ofset, ¢ift hiz sistemi ve
rulo sonu(ops)) kaydedilebilir.

Rulo Sonu sistemi opisyoneldir ve mesafe sensoru ile galisir. Kullanici 6nce meniiden bu islemi aktif etmeli, sonra
istenilen rulo azalmasi mesafe sensériine tanitilmalhdir.

Sayacda anlik etiket sayisi goriintilenir, sifirlanabilir. Toplam sayac menu igindedir ve silinemez.

Lcd ekran yapilan tiim islemlerin gorintilendigi 16x2 Icd paneldir. Bu ekranin ana goriintlisiinde ayni anda motor
hizi, sayac, baslamada gecikme, durmada gecikme ve program numarasi bulunur.

Modilin kumanda ve elektronik sistemi makinanin icinde kompakt haldedir. Ekran ve butonlar 6n yilizde
gorunecek sekilde giris cikislar ise makinanin bos etiket kismi yan tarafindadir.



@a®

KHROME

PAKETLEME VE [CECEK MAKINALARI

ETIKET KURULUMU

Pembe renkli gizgiler etiketin makina Gzerindeki kurulum akisini gosterir.

1. Etiket tablasindaki etiket
Frenleme kolundaki rulo
Makina Uzerindeki sabit rulo
Etiket sensorii catal aralig

Siyirici Bigak

NoukwnN

Cekme tamburlari
Bos etiket sarma tablasi

Etiket tablasina(1) rulo bastirilarak yerlestirilir, tabla Gizerindeki gébek merkezinde ruloyu sikistiran bicak etiketin
bosa c¢ikmasini engellemektedir. Rulo tabladan yukari cekilerek cikartilir. (2) Frenleme kolundaki rulonun
etrafindan dolandirilip, (3) sabit rulonun arkasindan siyirma bicagina dogru cekilir. Rulo tablaya yerlestirildikten
sonra donmesi icin frenleme kolu hareket ettirilmeden dénmez, etiketi agmak igin kol(2) sabit rulo(3) yoniine
dogru acilmalidir. Siyirma bigagindan(5) once etiketin ¢atal sensor(4) bosluguna vyerlestirilmesine dikkat

edilmelidir.
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Cekme tamburlari(8) tzerindeki kiiglik olan baslik ayar
icindir. Somun(9) ise sabitlemek igin kullanilir. Once
somun gevsetilir ve baslik etiket gelis yoniu tersine
cevrilerek tamburlarin arasi agilir. Etiket bu araliktan
gegirilir v bos etiket tablasindaki gobege(10) 1 tur
sarili. Bu gobekteki kanala U sekilli mil gegirilerek
etiket sabitlenir.

Bu islemdan sonra baslik(8) etiket gelis yonine gevrilir
ve diger tambura hafifce baski yapmasi saglanir. Bu
haldeyken somun(9) saat yoniine gevrilerek sabitleme
saglanir.

Etiket kurulum isleminde dikkat edilmesi gerekenler:

*  Etiketin sensor catalindan(4) gectigine emin
olunuz.

* Tamburlari sabitlemeden oOnce etiket alt
hizasinin tablalarin hizasinda olduguna dikkat
ediniz.

*  Etikete hasar vermeden bu islemleri yapiniz.
Hasarl etiket muhakkak yirtilacaktir.

*  Eksantrik aliiminyum tamburu baski yaparken
asiri bastirmayiniz, hafifce baski yeterlidir
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MENU KULLANIMI

® QMEHSAD +

Start Delay

Program

Stop Delay

Motor
Nanuel OniOff

Menu Set Soft Counter
Reset Reset

www.khrome.com.tr

Ana ekran : Makinanin yan tarafindaki agma kapama diigmesine basilinca 6n ylizdeki ekrana sistem hazir
yazisindan sonra anaekran gorintisu gelir.

Reset: Sistem alarm konumunda iken alarm halinden ¢ikmak ve sistemi resetlemek icin kullanilir. Soft resettir.
Motor on/off : Reset tusi ayni zamanda motor on/off icin de kullanilr. Sistem normal ve motor calismiyor iken
reset butonuna basilirsa motorlar disable edilir ve ¢calismaz. Ekranda motor off ibaresi vardir. Bu halde iken menu
ayarlanabilir. Motorlari tekrar aktif hale getirmek icin butona yeniden basmak gerekir.

Sayac Sifirlama : Sayag 0 degil iken sayag sifirlanabilir.

Manuel Calistirma ; Sistem galismiyor iken ya da motorlar off degil iken (sensér gérme ve otomatik ¢alisma hali
yok iken) set butona basilinca motorlar 1 etiket verir. Ekrana manuel motor yazisi gelir.

Menu butona basildik¢a sistemin ayarlarinin yapildigi ekranlar gelir. En son total sayagtan sonra tekrar ana ekran
menusune dénulur.

Menu butonuna basildik¢a ilgili menlinin gecerli degeri ekranda belirir. Bu deger OK isaretli butonlar ile
degistirilebilir. Degisen degerlerin gecerli olabilmesi icin SET tusuna basilmasi gerekir. Bu halde gecerli deger
bulunulan programa kaydedilir. Cift hiz alani girilmezse ¢ift hiz pasif kabul edilir.

Degisiklikler bulunulan programa kaydedilir. Program menusunden program cagirilinca o programin kayitlari
gecerli hale gelir.
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MENU BUTONA BASMA MENU TiPi MENU DEGERLERI
1 KEZ MOTOR HIZ 6M-19M / DAKIKA
2 KEZ BASLAMA GECIKME 0-3 SANIYE
3 KEZ DURMA GECIKME 0.1-15CM
4 KEZ BOS ETIKET OFSET 1-16 ETIKET
5 KEZ CIFT HIZ AKTIF/PASIF
cift hiz aktif ise
6 KEZ CIFT HIZ ALAN 15CM
7 KEZ CIFT HIZ DEGER 6M-19M/DAKIKA
Rulo sonu meniisii (OPS) 8 KEZ RULO SONU AKTIF/PASIF
8 KEZ 9 KEZ PROGRAM 1-10 PROGRAM
9 KEZ 10 KEZ TOTAL SAYAC 4.23MILYAR
10 KEZ 11 KEZ ANAEKRAN
¢cift hiz pasif ise
Rulo sonu meniisii (OPS) 6 KEZ RULO SONU AKTIF/PASIF
6 KEZ 7 KEZ PROGRAM 1-10 PROGRAM
7 KEZ 8 KEZ TOTAL SAYAC 4.23MILYAR
8 KEZ 9 KEZ ANAEKRAN

1-Motor hizi : Step motor hizi ayarlanir. Motor hizi 8m-15m arasinda sinirlandiriimistir .

2-Baslama gecikme : Sise sensériinden start alindiktan sonra motor ¢alismasinin 0-3 saniye arasinda gecikmesidir.

3-Durma Gecikme : Etiket sensori gordiikten sonra motorun durmasini max 15 cm kadar geciktirme ayaridir.

4-Bos Etiket Ofset : Bos etiket gelmesi durumunda sensérden sonra siyirma bigaginin ¢ikisina kadar olan etiket
sayisi girilmelidir.

ONEMLI : Her etiket uzunlugu ve sensér konumlanma yeri farkh oldugu icin OFSET sayisinin kullanici tarafindan
girilmesi lazimdir. Eger yanlis girilir ise bos etiket geldiginde hatali ¢ikis verecektir.

5- Cift Hiz Aktif/Pasif : Cift hiz aktiflestirilir, bu durumda ¢ift hiz menusu(hiz alan ve hiz deger) de aktif olur.

6- Cift Hiz Alan : Cift hiz aktif iken maksimum 15 cm kadar alan degeri girilebilir. Girilen degerden sonra 2. hiz

degeri aktif olacaktir.

7-Cift Hiz Deger: 2. hizin degeri girilir. Bu deger girilmesine ragmen cift hiz alani sifir ise ¢ift hiz menusu pasif olur.

8-Program : 10 adet etiket bilgileri kayit altina alinabilir. Secilen program degerleri hafizadan cagirilir ve gecerli

olur. Program segili iken degistirilen tim degerler Gzerinde bulunulan programa kayit edilir.
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9- Total sayac : Makinanin toplam ¢alisma sayacidir, degistirilemez.

10- anaekran : Bu ekranin sol lstlinde 6 haneli sayac, sag Ustiinde baslama gecikme , gecikmenin solunda
program numarasl, sol altta motor hizi ve sag altta durma gecikme gosterilir. Diger gosterimler ilgili
mendilerindedir.

GIRISLER ve CIKISLAR

L SERINO : E-R1OROEM1 *
MELISA 80 ]

BARKOD SENSOR Ko
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50 Hz MOTOR
slGoRTA siSE SENSOR ETIKET SENSOR
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*  Makina giris ve gikislari makinanin bos etiket béliminin yan tarafinda konumlandirilimistir.

e Makina 220v ac-50hz girislidir.

e  ACgiris yapilan sdketin orta kisminda 1A Sigorta ve yedegi de icindedir.

*  Sise sensorii ve etiket sensori girisleri belirtilmistir.

*  Etiket ve Sise Sensorler PNP ve Nc olarak kullanilmalidir. (Bazi modellerde farkh olabilir, irtibata geciniz.)
e |/O kismi extra giris/cikis istenen durumlarda kullaniimaktadir.

*  Barkod yazici modeller igin RS232 kullaniimistir. Barkod yazici kablosu diiz bagli olmalidir.

e USB Sistemin programlanmasi icin kullanilmaktadir.

e Step motorlarin sigortalari 4A cam sigortadir.
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Ariza ve Bildirimler

Ariza Durum Sebep
Elektrik yok(*) Ekran ve 1-AC sigorta atmis, 3A cam sigorta

sensorlerde 11k yok

yedegi giris sOketinin icinde
2-DC sigorta atmis, Pano icinde 24v gii¢
kaynag lizerinde

Lcd ekran 1sik yok (**)

Motor ¢alisiyor

Lcd ekran bozuk ya da ekran jumper ¢ikmis

Motor galismiyor

Sigortalar atmis, gii¢ kapali ,elektrik sorunu

Ekran okunuyor

Ekran jumper ¢ikmisg

Lcd ekran var

Motor ¢alismiyor

1-Dc sigorta atmis(*)

2-Step surlicu ariza

3-Manuel motor c¢alisiyor ise sise sensor
ariza

Alarm Ekran
“maximum etiket”
hatasi

Kaucuk tambur
doniyor

1-Etiket sensor araligina etiket
yerlestirilmemis

2- Etiket cekme tamburu iyi sikistirlmamig
3- Etiket koptu

4- Rulo sonu

5- Etiket maksimum uzunluktan(50cm) fazla

Etiket asag duslyor(**)

1- Etiket tabla altindaki frenleme kayisi
kopmus ya da gevsemis
2- Etiket tabla altindaki yay kopmasi

Etiket yukari kayiyor(**)

1-Etiket dizgilin takilmamis
2-Cekme tamburlarina etiket acili
konumlandiriimig

Bos etiket tablasi donmiyor(**)

Bos etiket tabla altindaki oring kopmus
ya da yerinden ¢ikmis

Kauguk tambur donmuyor(**)

1- Cekme tamburlar asiri baskili sikistiriimis
2- Step motor ya da siiriicii ariza

3- Motor konik kilit gevsemis

4- Tambur konik kilit gevsemis

(*)

- Sigorta degistirilmesine ragmen elektrik yok ise kesinlikle makinayi kapatip satici ile irtibata geginiz.

(**) - Yedek parga listesinden ilgili pargayi tespit edip temin ediniz. Elektrik ve elektronik Griinler igin satici ile

irtibata gegciniz.

Onemli Not : Makine elektrik panosu ile ilgili islemleri yetkili teknisyen yapmali ve pano ariza tamir ve sigorta

degisimlerinde elektrik fisten ¢ekilmelidir.
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YEDEK PARCA LISTESI
SIRA | MALZEME ADI MARKA ACIKLAMA ADET
NO
1 LCD 16%2 noname 2c 1
2 Anakart Khrome 1
3 Gii¢ kaynagi Meanwell 24v-4.5a 1
LRS100-24
5 Step motor noname Nema24— 3A 1
2 PHASE
6 Step motor stirticii noname 48vdc 10A 1
2 phase

7 Sigorta 1 noname IAAC CAM 1
8 Sigorta 2 noname 4A DC CAM 1
9 Motor Disli noname T5 15T 1
10 Tambur Disli noname T527T 1
11 Kayis noname T5 305 1
12 Motor konik kilit noname ?6.35mm 1
13 Tambur konik kilit noname A10mm 1
14 Oring noname ?3mm-- 1
15 Yay noname ?10-1.2t-80mm 1
16 Fren Kayis noname 12-200mm 1




